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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Fabricator ET 410iP, from serial number ZG 147 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-3:2019 Arc welding equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

EN 60974-10:2014 requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date $ignature
[]
|
Goteborg g’edrol‘ uniz
2022-05-16 Standard Equipment Director
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Return cable with clamp 3 m 50 mm? 910 300 0700
Welding cable with electrode holder 5 m
50 mm?

TIG torch, SR-B 26-HD-4 m 526 025 0700

TIG torch, SR-B 26-HD-8 m 527 025 0700

TIG torch, SR-B 400-4 m-ED 538 025 0700

TIG torch, SR-B 400-8 m-ED 539 025 0700

MMA 4 Analogue Remote Control 084 500 0700
( incl. 10 m cable and 8-pin connector

Cool 2 880 427 0465

Cool 2 Adaptor

(Connect Fabricator ET 410iP with Cool 2)

001 248 0447
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Notes Type Denomination Ordering number
CE Fabricator ET 410iP Welding power source 881 101 0447
Fabricator ET 410iP Instruction manual 001 209 0447
Fabricator ES 410iC & Spare parts list 001 219 0447
ET 410iP
Fabricator ES 410iC & Service manual 001 220 0447
ET 410iP

www.esab.com :adsall e i iy e 4l clatiuall ) 65

0447 209 001 -38 - © ESAB AB 2026


https://www.esab.com

0447 209 001 -39 - © ESAB AB 2026



A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

esab.com 3k » Juadi (Juail) claglaa Ao J paall
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

manuals.esab.com

- 3
[=]



https://esab.com
https://manuals.esab.com

	جدول المحتويات
	1  الأمان
	1.1  معنى الرموز
	1.2  احتياطات الأمان

	2  مقدمة
	2.1  المعدة

	3  البيانات الفنية
	4  التركيب
	4.1  المكان
	4.2  تعليمات الرفع
	4.3  مصدر إمداد المآخذ الرئيسية
	4.4  أحجام المنصهرات الموصى بها والحد الأدنى لمنطقة الكابل
	4.5  التوصيل بوحدة Cool 2 باستخدام المهايئ

	5  التشغيل
	5.1  الوصلات وأجهزة التحكم
	5.2  لحام TIG
	5.3  لحام MMA
	5.4  وصلة اللحام وكابلات التيار العائد
	5.5  إدارة طاقة المآخذ الرئيسية على وضع التشغيل/إيقاف التشغيل
	5.6  التحكم في المروحة ووحدة Cool 2
	5.7  الحماية الحرارية
	5.8  جهاز خفض الفولطية (VRD)
	5.9  التحكم عن بُعد
	5.10  الذاكرة

	6  لوحة التحكم
	6.1  جهاز Fabricator ET 410iP
	6.1.1  الملاحة

	6.2  إعدادات TIG
	6.2.1  القيم المقيسة

	6.3  شرح وظائف TIG
	6.4  إعدادات MMA
	6.4.1  القيم المقيسة

	6.5  شرح وظائف MMA

	7  الصيانة
	7.1  الصيانة الروتينية
	7.2  تعليمات التنظيف

	8  استكشاف الأعطال وإصلاحها
	9  رموز الخطأ
	9.1  نظرة عامة على رموز الخطأ
	9.2  الحماية من فقدان طور إمداد الطاقة
	9.3  الحماية من الفولطية الزائدة
	9.4  الحماية من الفولطية المنخفضة
	9.5  عطل خاص بدرجة الحرارة
	9.6  دائرة قصر عند الإخراج
	9.7  تحذير من ارتفاع درجة الحرارة
	9.8  عطل خاص بدرجة الحرارة

	10  طلب قطع الغيار
	مخطط الأسلاك
	الملحقات
	أرقام الطلب

